WIRBALIT® N4

ZUSAMMENSETZUNG
- Richtwerte -

Gewichtsanteile in %
Cu+7Zr=99,95
Zr 0,15

WIRBALIT® N4 (CuZr) ist ein kaltverfestigter

Elektrodenwerkstoff mit erhdhter Erweichungs-
temperatur und hoher elektrischer Leitfahigkeit.
Geeignet flr Aluminiumwerkstoffe und Bronzen.

TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN LIEFERFORM, ABMESSUNGS- UND FESTIGKEITSBEREICHE
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*  Weitere Abmessungen und Sonderqualitéten auf Anfrage

** Ringe/Dréhte bis o bzw. SW 10 mm
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