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Wirbalit® M100

Klasse B13
1SO 5182

Zusammensetzung

-Richtwerte-

Gewichtsanteil in %

Mo 99,9

Rest zuldssige Beimengungen

Lieferformen und Herstellungslangen

Mafe in mm

Malle in mm

Malie in mm

Stdbe

| [ max. #30x500 ||

auf Anfrage

Maltoleranzen

DIN 7168 mittel

bzw. Vorgabe

DIN 7168 mittel
bzw. Vorgabe

DIN 7168 mittel
bzw. Vorgabe

Mechanische Eigenschaften

[ @ |[ M =]
[ vickersharte || Hvao || 170220 || 200250 |
| Zugfestigkeit || N/mm? || 80-100 |
| 0,2-Grenze [[ wmm? |[ 6080 |
| Dehnung [[ % ][ 1015 ]
| Elastizititsmodul || n/mm? ][ =330000 |
| Torsionsmodulc || N/mm? || =140000 |
Physikalische Eigenschaften
| Elektrische Leitfahigkeit | | S'm/mm? | ‘ =20 |
| %iacs || =35 |
| Spezifischer Widerstand || mm?/S-m H =0,05 |
| Warmeleitfshigkeit bei 20°C ||  W/km || =123 |
| Erweichungstemperatur || °C H = 1000 |
| Schmelztemperatur || °C | ‘ 2630 |
e R
| Dichte || glem® || 102 ]
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