LIEFERFORM, ABMESSUNGS- UND FESTIGKEITSBEREICHE

ZUSAMMENSETZUNG
- Richtwerte -

Gewichtsanteile in %
Cu+ Ag=99,95
Ag 0,1

WIRBALIT® L (CuAg 0,10P) ist ein kaltverfestigter
Elektrodenwerkstoff mit erhdhter Erweichungs-

temperatur und hoher elektrischer Leitfahigkeit.

Besonders geeignet fiir die PunktschweiBung von

Aluminiumwerkstoffen.

TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

WIRBALIT® L
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Breite (mm)
Stangen Durchmesser (mm)
5 25 40
Stangen Schliisselweite (mm)
5 25 40
Ringe/Dréhte bis o bzw. SW 10 mm
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