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Wirbalit® KwW80/20

Klasse B11
1SO 5182

Zusammensetzung
-Richtwerte-

Gewichtsanteil in %
W 80
Cu 20

Lieferformen und Herstellungslangen

MaBe in

mm

MaBe in mm

MaBe in mm

[stabe

| | max. #75x300 | [max.70x70x300] [max.50x100x300]

|Scheiben, Ringe, Auflagen | ‘

nach Zeichnung

DIN 7168

MaRBtoleranzen

bzw. Vorgabe

mittel

DIN 7168 mittel
bzw. Vorgabe

DIN 7168 mittel
bzw. Vorgabe

Mechanische Eigenschaften

| Brinellharte || HB2,5/62,5 || 200300 |
| Vickersharte || nHvao || 210045 ]
| Rockwellharte || HRB || 95105 |
| Zugfestigkeit | | N/mm?* | | =500 |
| 0,2-Grenze | | N/mm? | | =400 |
| Dehnung | | % | | 3-5 |

Physikalische Eigenschaften
| Elektrische Leitfahigkeit || S-m/mm? || 2329 |
| %iacs || 2050 |

Spezifischer Widerstand

|| mm¥s-m |[0,035-0,048

|
| Warmeleitfahigkeit bei 20°C ||  W/km || =160 |
| Erweichungstemperatur | | °C | | = 1000 |
| Schmelztemperatur | | °C | |w 1083 (Cu)|
Mittlerer Lfir:lgenausdehnungs- 10.6/K 95
koeffizient 0-100°C
| Dichte || g/fem® || 150155 |
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