WIRBALIT® HF

ZUSAMMENSETZUNG
- Richtwerte -

Gewichtsanteile in %
Cr 0,65
Zr 0,08
Cu Rest

zuldssige Beimengungen max. 0,2 %

WIRBALITe HF (CuCr1Zr) ist ein hochfester ausge-
hérteter Elektrodenwerkstoff fir die Punktschwei-
Bung insbesondere bei DauerschweiBung mit hoher
Punktfolge. Geeignet flr alle Stahlsorten - auch
legierte und rostfreie -sowie fiir plattierte

und verzinkte Bleche.
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Sonderqualitét zum Kaltbiegen
Weitere Abmessungen und Sonderqualitéten auf

Anfrage. Ringe /Dréhte bis bzw. SW 10mm.

Lieferform, Abmessungs- und Festigkeitsbereiche

Stangen Durchmesser in mm
B A B
5 10 25-30
Stangen Schliisselweite in mm
B A B
5 10 20-25
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PHYSIKALISCHE UND TECHNOLOGISCHE WERTE (RICHTWERTE)

AEG Werkstoff WIRBALIT® WIRBALIT® WIRBALIT® WIRBALIT® WIRBALIT® WIRBALIT® WIRBALIT® WIRBALIT®
erkstoffe
HF (CH 25) N (CH 23) N4 (CH 18) L (CL 04) G (CH 27) B (CH 40) NIB (CH 48) D (CH 76)
Dichte bei 20°C g/cm? 8,9 8,9 8,9 8,9 8,9 8,8 8,9 8,9
Schmelztemp. (Liquidus) °C 1075 1075 1076 1082 1075 1056 1060 1060
Mittlerer linearer
Ausdehnungskoeffizient 104K 18,0 18,0 17,6 17,7 18,0 17,8 18,0 18,0
(20°C - 300°C)
Elastizitdtsmodul KN/mm? 120 120 120 120 120 120 135 140
Warmeleitfahigkeit —ff /) 330 350 360 380 330 230 290 220
bei 20°C
Erweichungstemperatur °C 475 475 500 350 475 500 500 475
Cr 0,65; Cr0,65; Cr 0,65 BCe0022525;~ Ni 1,8; S'\i“()z’:s;-
Zr 0,08; Zr 0,05; Zr 0,1; N Be 0,4; "
Zr 0,15; Ag0,1; Rest Cu Cr0,3;
Rest Cu Rest Cu Rest Cu . Rest Cu
Zusammensetzung Gew. - % o - Cu+1Zr Cu+Ag - zuldssige - Rest Cu
zulassige zuldssige zuléssige R zuléssige .
R . 2999 299,95 . Beimengungen: . zuléssige
Beimengungen: [ | Beimengungen: Beimengungen: R Beimengungen: .
Ni + Fe 0,5 max.; Beimengungen:
0,2 max. 0,2 max. 0,2 max. R 0,5 max.
sonstige 0,5 max|| 0,3 max.
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TECHNOLOGISCHE WERTE 270
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