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physikalische und technologische werte (richtwerte)

AEG Werkstoffe
WIRBALIT®

D (CH 76)

140

18,0

1060

8,9

220

475

Ni 2,5;
Si 0,65;
Cr 0,3;
Rest Cu 

zulässige
Beimengungen:

0,3 max.

WIRBALIT®

B (CH 40)

8,8

1056

17,8

120

230

500

Co 2,2;
Be 0,55;
Rest Cu 

zulässige
Beimengungen:

Ni + Fe 0,5 max.;
sonstige 0,5 max.

WIRBALIT®

G (CH 27)

8,9

1075

18,0

120

330

475

Cr 0,65;
Zr 0,1;

Rest Cu 
zulässige

Beimengungen:
0,2 max.

WIRBALIT®

L (CL 04)

8,9

1082

17,7

120

380

350

Ag 0,1;
Cu + Ag
≥ 99,95

WIRBALIT®

N4 (CH 18)

8,9

1076

17,6

120

360

500

Zr 0,15;
Cu + Zr
≥ 99,9

WIRBALIT®

NIB (CH 48)

135

18,0

1060

8,9

290

500

Ni 1,8;
Be 0,4;
Rest Cu 

zulässige
Beimengungen:

0,5 max.

WIRBALIT®

N (CH 23)

8,9

1075

18,0

120

350

475

Cr 0,65;
Zr 0,05;
Rest Cu

zulässige
Beimengungen:

0,2 max.

WIRBALIT®

HF (CH 25)

8,9

1075

18,0

120

330

475

Cr 0,65;
Zr 0,08;
Rest Cu

zulässige
Beimengungen:

0,2 max.

g/cm3

°C

10-6/K

KN/mm2

W/(m · K)

°C

Gew. - %

Dichte bei 20°C

Schmelztemp. (Liquidus)

Mittlerer linearer 
Ausdehnungskoeffizient

(20°C - 300°C)

Elastizitätsmodul

Wärmeleitfähigkeit 
bei 20°C

Erweichungstemperatur

Zusammensetzung

Bild und Text von KME
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13

technologische werte
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Glühdauer

Warmhärte

Härte (Richtwerte) bei  

erhöhten Temperaturen.

Anlaßbeständigkeit 

Härte (Richtwerte) bei Raumtemperatur 

nach 30 minütiger Erwärmung auf 

angegebene Temperaturen.

Anlaßbeständigkeit

Härte und elektrische Leitfähigkeit (Richt-

werte) von WIRBALIT® HF bei Raumtem-

peratur nach Erwärmung auf 600°C in 

Abhängigkeit von der Glühdauer.
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