TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

ZUSAMMENSETZUNG
- Richtwerte -

Gewichtsanteile in %
Ni 2,5

Si 0,65

Cr0,3

Cu Rest

zuldssige Beimengungen max. 0,3 %
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WIRBALIT® D

WIRBALIT® D (CuNi2,5SiCr) ist ein berylliumfreier,
hochfester, ausgeharteter Elektrodenwerkstoff mit
erhohter Erweichungstemperatur und hoher elek-
trischer Leitfahigkeit. - Teilweise Ersatz fir
wirbalit® B - Geeignet fiir stromfiihrende Bauteile
bei Widerstandsschweissungen, Buckelschweissen,
Abbrenn- und Stumpfschweisswerk-

zeugen. Auch geeignet fiir hochfeste Profile und
Kolben von Druckgussmaschinen.

LIEFERFORM, ABMESSUNGS- UND FESTIGKEITSBEREICHE

Dicke = 2 - 10 mm, Breite = 10 - 75 mm

Verhéltnis Dicke zu Breite 1: 20 max.

Durchmesser (mm)

10 45 145
Schliisselweite (mm)

10 37

Weitere Abmessungen und Sonderqualitéten auf Anfrage.
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