WIRBALIT® B

ZUSAMMENSETZUNG LIEFERFORM, ABMESSUNGS- UND FESTIGKEITSBEREICHE
- Richtwerte - Flach-
Stangen
200
Gewichtsanteile in %
Co 2,2
Be 0,55
Ni + Fe <0,5 100
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zuldssige Beimengungen max. 0,5% ;E;
g 5
WIRBALIT® B (CuCo2Be) ist ein hochfester, ausge- 8
hérteter Elektrodenwerkstoff mit besonders hoher 218
Harte bei mittlerer elektrischer Leitfahigkeit. Fiir
Punkt-, Rollennaht-, Buckel- und Stumpfschweis-
sung. Geeignet fiir legierte, hochfeste und korro- 4
sionsbesténdige Stahlsorten sowie fiir Nickel und
Nickellegierungen. Sonderqualitat zum Biegen, 0
FlieBpressen und fiir Kettenschweisselektroden auf 0 4 4050 100 165
Anfrage. Breite (mm)
Stangen Durchmesser (mm)
Sonderqualitat zum Biegen, FlieBpressen und fiir _
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SCHEIBEN, PLATTEN UND RINGE AUS WIRBALIT® B (CuCoZBe)
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AuBendurchmesser/Breite (mm)

Innendurchmesser der Ringe nach Wahl. Andere Abmessungen auf Anfrage.

Toleranzen bei Standardfertigung nach DIN ISO 2768 mittel.
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TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN
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WIRBALIT® B

| zugfestigkeitr, || mpa || 740-880
[ Denngrenzer,. || mpa || 610740
[ Bruchdennunga, || % || 10-18
| Einschniirung Z | | % | | 25-45
[ Harte HBW 2,5/187,5 || || 230270
[ Hatenvao || || 240-300
[ Harte HRB [| [[ 99-106
[ Eektr. Leitanigheit || ms/m || 26-82
[ Elektr. Leitranigheit || %1acs || 45-85
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